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บทคัดย่อ 

 การใชป้ระโยชน์ไม้ท่อนกลมขนาดเล็กนั้น ยังมีขอ้จ ากัดเพราะมักมีต าหนจิากตัวเนื้อไม้เนื่องจาก

การปลดปล่อยแรงเค้นจากการเจริญเติบโตออกมา สาเหตุจากหลายประการด้วยกัน เช่น ความชื้น 

ขนาดล าตน้ อายุ ความเค้นจากการเติบโตในไม้ขนาดเล็ก จงึได้ศกึษาการใชเ้ทคนิคเดือยและรูเดือยเพื่อ

แก้ปัญหาดังกล่าว ในการผลิตเฟอร์นิเจอร์ไม้ท่อนกลม การศึกษาค่าความเปลี่ยนแปลงของไม้ท่อน     

ยูคาลิปตัสขนาดเล็กโดยมีจุดประสงค์ในการหาระยะเวลาที่ เหมาะสม ในการท าเฟอร์นิ เจอร์  

จากการศึกษาความสัมพันธ์ระหว่างระยะเวลาหลังการตัดฟัน และการเปลี่ยนแปลงของเดือยและรู

เดือยเพื่อสังเกตการหดตัว การขยายตัวรูเดือยในแต่ละสัปดาห์เพื่อหาค่าที่คงที่ และระยะเวลาที่

เหมาะสมในการขึ้นรูปชิ้นงานเพื่อการผลิตเฟอร์นิเจอร์ไม้ท่อนกลม จากการศึกษา พบว่า ระยะเวลาที่

เหมาะสมที่จะขึ้นรูปชิ้นงานคือ 31 วัน หรือใช้เวลาประมาณ 5 สัปดาห์ ซึ่งไม้จะมีความชื้นประมาณ 

                                                   
1 นักวทิยาศาสตร์ปฏบัิตกิาร ส านักวจิัยและพัฒนาการป่าไม้ กรมป่าไม ้
2 ผู้เชี่ยวชาญเฉพาะด้านวจิัยและพัฒนาผลิตผลป่าไม ้ส านักวิจัยและพัฒนาการป่าไม ้ กรมป่าไม้ 
3 นักวชิาการป่าไมช้ านาญการพเิศษ ส านักวจิัยและพัฒนาการป่าไม ้กรมป่าไม ้  
4 รองศาสตราจารย ์วิทยาลัยเทคโนโลยอีุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
5 ผู้ช่วยนักวิจัย ส านักวิจัยและพฒันาการป่าไม้ กรมป่าไม้   
6 ภาควิชาเทคโนโลยวีศิวกรรมอุตสาหการ มหาวทิยาลัยเทคโนโลยพีระจอมเกล้าพระนครเหนอื 
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39.69 เปอร์เซ็นต์ มีการหดตัวของเดือย 0.17 เปอร์เซ็นต์ และมีการขยายรูเดือย 0.19 เปอร์เซ็นต์  

ซึ่งเป็นค่าที่เหมาะสมที่สุดในการท าเฟอร์นิเจอร์ เพราะหลังจากขึ้นรูปชิ้นงานจะออกมาพอดี และมีการ
เปลี่ยนแปลงน้อยมาก 

จากการวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณความชื้นที่มีผลต่อการเปลี่ยนแปลงของเดือย

และรูเดือย พบว่า ปริมาณความชื้นลดลงมีอิทธิพลต่อความโตของเดือย และการหดตัวของเดือยมีขนาด

ลดลง แต่มีการขยายตัวของรูเดือยเพิ่มมากขึ้น 

 

 

ค าหลัก :  ไม้ท่อนยูคาลิปตัส  เฟอร์นิเจอร ์ เดือย  รูเดือย  

 

 

ABSTRACT 

 The study utilization Eucalyptus small log still limited due because often blame of the 

wood wherewith release of stress from growing out the cause from moisture and plant life 

stress of growth in a small timber To solve such problems have studied the mortise and tenon 

technique for purposes finding reasonable period for rustic furniture from Eucalyptus small log. 

The relationship between the duration of the cut and dimensional stability changes of 

contraction of tenon and expansion of mortise. Determine the moisture content of wood in each 

case, after cutting it. The measurement of change contraction of tenon and expansion of mortise 

the result show that Eucalyptus small log had reasonable period of time up to the surface is              

31 days or take about 5 weeks had moisture content is 39.69%. The contraction of the tenon is at 

0.17% and expansion of mortise is 0.19%. All of these values is most suitable for furniture production 

after forming, the workpiece will be fit and the change will have very little until a constant. 

The analysis of the relationship between moisture content that affect the change of contraction 

of tenon and expansion of mortise the amount of moisture content decreased had affecting to size and 

contraction of tenon but with the expansion mortise of the hole increases. 

  

 

Keyword:  Eucalyptus small log,  Furniture,  Mortise,  Tenon   
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ค าน า 

 ยูคาลิปตัส เป็นไม้พื้นเมอืงของประเทศออสเตรเลีย มีมากกว่า 700 สายพันธุ์ แต่มีเพียงไม่กี่ชนิด

ที่เจริญเติบโตได้ดีในประเทศไทย ซึ่งได้มีการปรับปรุงพันธุ์จนเป็นพันธุ์ที่สามารถเจริญเติบโตได้         

ในสภาพดิน แทบทุกประเภท ตั้งแต่ดินทราย ดินเค็ม ดินเปรี้ยว ทนต่อความแห้งแล้งได้ดี แต่ไม่ทนดินที่

มีหินปูนสูง ข้อดีของยูคาลิปตัส คือ โตเร็ว สามารถใช้ประโยชน์ได้ภายใน 4-5 ปี มีการลงทุนค่อนข้างต่ า 

เมื่อเทียบกับไม้โตเร็วชนิดอื่น ไม้ยูคาลิปตัสทั้งในลักษณะท่อนกลมและไม้แปรรูป มักมีต าหนิซึ่งเป็น

ข้อจ ากัดในการใช้งาน ได้แก่ การแตกร้าว การบิดงอ (โค้ง โก่ง ห่อ และบิด) ไม้ขนาดเล็กขณะที่ยังสดอยู่ 

เมื่อน าไปเลื่อยบนแท่นจะเกิดการโก่ง โค้ง ทันที สาเหตุจากการแตกร้าว และบิดงอนั้นสืบเนื่องจาก   

การปลดปล่อยความเค้นจากการเติบโตออกมานั่นเอง นอกจากนี้เมื่อไม้มีความชื้นลดลงต่ ากว่าจุดหมาด 

(25-30 เปอร์เซ็นต์) จะท าให้มีการหดตัวเปลี่ยนขนาดไปจากเดิม ซึ่งเป็นอีกสาเหตุหนึ่งที่ท าให้การบิด

งอของไม้เพิ่มมากขึ้น ไม้ยูคาลิปตัสสามารถน าไปใช้ประโยชน์ได้หลายอย่างดังนี้  ประโยชน์ทางตรง  

ท าไม้ใช้สอย เฟอร์นิเจอร์ เครื่องเรือน ท ารั้ว ท าคอกปศุสัตว์ ท าเสา ใช้ในการก่อสร้างต่างๆ  

ไม้ยูคาลิปตัสสามารถน ามาใช้เป็นส่วนประกอบของอาคารบ้านเรือนได้ แต่ควรจะได้ท าการ อาบน้ ายา

รักษาเนื้อไม้ไว้ก่อน ก็จะยืดอายุ การใช้งานได้นาน ท าฟืน เผาถ่าน ท าชิ้นไม้สับ เพื่อน าไปผลิตแผ่นชิ้นไม้อัด 

แผ่นใยไม้อัด แผ่นปาร์ติเกิล และแผ่นไม้อัดซีเมนต์ ท าเยื่อไม้ ซึ่งน าไปใช้ท าเส้นใยเรยอนและท าผ้าแทน

เส้นใยฝ้าย และปุยนุ่นได้อีกด้วย และท ากระดาษ เป็นต้น ส าหรับประโยชน์ทางอ้อม ได้แก่ ระบบรากของ 

ไม้ยูคาลิปตัสจะมีเชือ้ราไมคอร์ไรซ่าชนิดต่างๆ อาศัยอยู่ เป็นตัวช่วย ดูดธาตุฟอสฟอรัสให้กับต้นยูคาลิปตัส

ได้มากขึ้น ช่วยให้ต้นไม้เจริญเติบโตดี และปรับปรุงดินเสื่อม ให้มีคุณภาพดีขึ้น ดอกยูคาลิปตัสมี

น้ าหวานล่อแมลงมาผสมเกสรและดูดเอาน้ าหวานไปสร้างรวงผึ้ง ช่วยท าให้เกิดความสมดุลตาม

ธรรมชาติ ก่อให้เกิดการปลูกสร้างสวนป่าเชิงพาณิชย์อย่างครบวงจร โดยเฉพาะเกษตรกร รายย่อยที่

ปลูกยูคาลิปตัส จะมีแหล่งตลาดรองรับผลผลิตอย่างต่อเนื่อง ส่งผลใหเ้กิดความมั่นคง ในอาชีพ และรายได้ 

 จากปัญหาเนื้อไม้ท่อนยูคาลิปตัสนั้นหลังจากตัดฟันมาแล้วมักมีต าหนิซึ่งเป็นข้อจ ากัดในการใช้งาน 

จะท าให้มีการหดตัวเปลี่ยนขนาดไปจากเดิม ซึ่งเป็นอีกสาเหตุหนึ่งที่ท าให้การบิดงอของไม้เพิ่มมากขึ้น  

จึงมีแนวคิดในการน าไม้ท่อนยูคาลิปตัส มาผลิตเป็นเฟอร์นิเจอร์แบบไม้ท่อนกลมมีลักษณะเป็น

เฟอร์นิเจอรแ์บบเรียบงา่ยเน้นแบบประกอบเดือยเข้ากับรูเดือย มีขั้นตอนการผลิตน้อย การใช้เครื่องมือ

ในการขึ้นรูปชิ้นงานมีไม่มาก การเลือกชิ้นงานส่วนใหญ่จะใช้แบบไม้ซุง ไม้ท่อนกลมขนาดเล็ก ปีกไม้ 

น ามาท าเฟอร์นิเจอร์แบบรัสติค ส่วนมากจะเน้นการเซาะร่อง และท าเดือย ประกอบชิ้นงานเป็นส่วนใหญ่ 

ความนิยมทั่วไปจะน ามาท าเป็น เตียง โต๊ะ เก้าอี้ ฯลฯ งานวิจัยนี้เป็นการศึกษาการยืดหดตัวของเดือย

และรูเดือยไม้ท่อนกลมยูคาลิปตัส ที่มีขนาดที่แน่นอน เพื่อใช้การผลิตเครื่องเรือนแบบถอดประกอบได้ 

เป็นข้อมูลพืน้ฐานและข้อมูลในการประยุกต์ในการใช้ไม้จากสวนป่าปลูกอื่นๆ กับผลิตภัณฑ์งานไม้  เพิ่ม



 

4 

 

ประสิทธิภาพการใชป้ระโยชน์ไม้สวนป่าปลูก เช่น ไม้ยูคาลิปตัสน ามาใช้ประโยชน์ และสร้างเป็นอาชีพที่

มั่นคงเพื่อเพิ่มรายได้ให้แก่ตนเองและครอบครัว 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 1. ตัวอย่างเฟอร์นิเจอร์จากไม้ท่อนกลม 

 

 

วธิีการศกึษา 

การศึกษาการหดตัวของเดือยและการขยายตัวของรูเดือยไม้ท่อนกลมยูคาลิปตัส โดยใช้ไม้ท่อนกลม 

ยูคาลิปตัสขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 4 นิ้ว อายุ 3 ปี มีความหนาแน่น 635 กิโลกรัมต่อลูกบาศก์เมตร    

มากองไว้ทีอุ่ณหภูมิปกติ เพื่อรอท าการวิจัยในแต่ละสัปดาห์ ส าหรับใช้ในการผลิตเครื่องเรือนแบบถอด

ประกอบที่มคีุณภาพ โดยมีวธิีการศกึษา ดังนี้ 

1. เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการศึกษา 

    1. เครื่องเราทเตอร์    5. สว่านแท่น 

   2. ยันศูนย์     6. เตาอบ 

 3. เครื่องเลื่อยวงเดือน    7. เวอร์เนยี คาร์ลปิเปอร์  

 4. เครื่องช่ัง   

2. การขึ้นรูปเดือยและการเจาะรูเดือย 

 2.1 การขึ้นรูปเดือย 

การตัดขนาดไม้ท่อนยูคาลิปตัสขนาดเล็กเพื่อท าเดือย ด้วยเครื่องเลื่อยวงเดือนความยาว                 

45 เซนติเมตร น ามาก าหนดจุดศูนย์กลางทั้งสองด้านของปลายไม้เพื่อเจาะน าเข้ายันศูนย์หัวและท้าย

ของเครื่อง แล้วจะน ามาปอกเปลือก ใส่ชิ้นงานเข้ากับตัวยันศูนย์หัวและท้ายของตัวเครื่องแล้วเปิดเครื่อง

จากนั้นค่อยๆ หมุนยันศูนย์ท้ายให้ดันเข้าหาตัวดอกกัดชิ้นงานทีละเล็กน้อยให้ดอกเราทเตอร์กัดสวนกับ
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ชิ้นงานเพียงเล็กน้อย ในระหว่างการขึ้นรูปต้องใช้มือคอยหมุนตัวไม้ท่อนยูคาลิปตัสจนครบรอบ จนได้

ขนาดความยาวของเดือยที่ 50 มิลลิเมตร จากนั้นจึงค่อยปิดเครื่อง แล้วหมุนยันศูนย์ท้ายกลับเข้ากับ

ต าแหน่งเดิม จงึน าชิน้งานออกมาวัดขนาด 

 

 
 
 
 

 

 

ภาพท่ี 2. การขึ้นรูปเดือยของไม้ท่อนยูคาลิปตัสขนาดเล็ก 

2.2 การเจาะรูเดือย  

โดยท าการเจาะรู เดือยด้วยเครื่องเจาะแนวดิ่ ง ใ ช้ดอกเจาะที่มี เส้นผ่าศูนย์กลาง                          

50 มิลลิเมตร เจาะตามต าแหน่งที่ก าหนดไว้โดยมีรั้วติดกับแท่นเจาะเพื่อล็อคชิ้นงานไม้ให้หมุนในขณะ

เจาะรูเดือย และการตัง้ความลึกของดอกกัดจากผิวไม้ให้เท่ากับ 500 มิลลิเมตร โดยกดตัวดอกเจาะลง

มาหาชิ้นงาน และท าการผ่อนดอกเจาะให้ขึ้น-ลง เพื่อให้เศษไม้คลายออกจากรูเดือย ท าเช่นนี้ไปเรื่อย

จนเจาะได้ความลึกที่ตอ้งการ 

 
 

 
 

 

 

ภาพท่ี 3. การเจาะรูเดือยไม้ท่อนยูคาลปิตัส  

2.3 การประกอบชิ้นงาน 

ประกอบชิน้งานระหว่างเดือยและรูเดอืย จ านวน 3 รูเดือย และเหลือ 2 รูเดอืยเพื่อวัด

ขนาดการขยายตัวของรูเดอืย  
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ภาพท่ี 4. การประกอบชิน้งาน 

2.4 การวัดขนาดเพื่อตรวจสอบความเปลี่ยนแปลง 

การวัดขนาดหาความเปลี่ยนแปลงของไม้ท่อนยูคาลิปตัสขนาดเล็กในแต่ละสัปดาห์ของ

การทดสอบนั้น จะก าหนดการวัดการเปลี่ยนแปลงของเดือย และรูเดือย ในทุกๆ 2 วัน ของแต่ละชิ้น

ทดสอบ แล้วบันทึกค่าลงตารางสังเกตความเปลี่ยนแปลงโดยใช้เวอร์เนยีร์เป็นตัววัด  

 

 
ภาพท่ี 5. การก าหนดจุดในการวัดเดือย 

2.4.1 การวัดหัวเดือยไม้ท่อนยูคาลิปตัสจะใช้การก าหนดจุดที่เดือยจ านวน 3 ระยะการวัด

ทั้งหมด 3 จุด โดยจุดที่ 1 เพื่อที่จะวัดให้ใกล้หัวเดือยมากที่สุด ที่ระยะห่างจากหัวเดือย 10 มิลลิเมตร 

จุดที่ 2 เป็นจุดที่อยู่ระหว่างกลาง ที่ระยะห่างจากหัวเดือย 27.5 มิลลิเมตร จุดที่ 3 จะเป็นจุดที่อยู่

ท้ายสุดในการประกอบเข้าเดือย ที่ระยะหา่งจากหัวเดือย 45 มิลลเิมตร เพื่อจะดูจุดปลายสุดของเดือย  

 

 
 

 

 
 

ภาพท่ี 6. การวัดหัวเดือย 
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2.4.2 หลังจากการวัดเดือยแล้วจะท าการวัดเดือยแบบประกอบเข้ารูเดือยจ านวนทั้งหมด 

3 เดือยจะท าการวัดบริเวณที่เหลือ 1 จุด เพื่อหาการเปลี่ยนแปลง ระยะเวลาการวัดจะท าการวัดทุกๆ    

2 วัน เพื่อสังเกตการหดตัวของเดือยไม้ท่อนยูคาลปิตัส  

 

 

 

 

ภาพท่ี 7. ระยะก าหนดการวัดรูเดือยและการวัดขนาดรูเดือย 

2.4.3 เมื่อวัดเดือยทั้งหมดแล้วจะท าการวัดรูเดือยทั้ง 2 รูเดือย จ านวน 2 ระยะ การวัดของรู

เดือยจะท าการวัดทุกๆ 2 วัน เพื่อสังเกตการขยายตัวของรูเดอืย 

2.4.4 การตัดชิ้นไม้ทดสอบหาความชื้นจะน าชิ้นไม้ก่อนการตัดขนาดเพื่อการขึ้นรูปชิ้นงาน

มาตัดเป็นชิน้ทดสอบขนาด 5 เซนติเมตร จ านวน 5 ชิน้ แล้วน าเข้าอบเพื่อหาค่าความช้ืนเฉลี่ย  

 

 

ผลการศกึษาและวจิารณ์ผล 

 ผลการศึกษาการเปลี่ยนแปลงความชื้นของชิ้นไม้ทดสอบและการเปลี่ยนแปลงขนาดของหัว

เดือยและรูเดือยของชิ้นทดสอบลงในกราฟ แล้วท าการคิดค านวณหาค่าสมการการวัดค่าความชื้นของ

ชิ้นทดสอบ และแสดงออกมากราฟความสัมพันธ์ต่างๆ ที่ได้จากการทดลองแต่ละครั้ง แต่ละสัปดาห์ของ

การทดลอง จะแบ่งออกเป็นชุดการทดลองทั้งหมด 6 ชุด ในแต่ละครั้งจะมีความหา่งกันทุกๆ 1 สัปดาห ์ดังนี ้
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1. การทดสอบความคงขนาดและการแตกของไม้ยูคาลิปตัส 

1.1 การทดสอบครั้งที่ 1 

เป็นการทดสอบในสภาวะไม้สดหลังจากตัดฟันมาแล้วไม่เกิน 1 สัปดาห์ จะท าการวัดระยะ

ความเปลี่ยนแปลงทุก 2 วัน โดยชิน้ไม้มปีริมาณความช้ืนเฉลี่ย 85.90 เปอร์เซ็นต์ 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 8. ค่าเฉลี่ยการหดตัวของเดือยในการทดลองครั้งที่ 1 
 

 

  
 

 

 

 

ภาพท่ี 9. ความเปลี่ยนแปลงของเดือยแบบประกอบเข้าเดือยในการทดสอบครั้งที่ 1 

 

ภาพท่ี 10. ความเปลี่ยนแปลงของรูเดือยในการทดสอบครั้งที่ 1 
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เดอืยที่3 

ค่าเฉลี่ยทั้ง 3 เดอืย 

ค่าเฉลี่ยการหดตัวของเดือยในการทดลองครั้งที่ 1 จะเห็นได้ว่าการเปลี่ยนแปลงของเดือย

จนถึงจุดคงที่จะอยู่ในช่วงประมาณ 27 วัน และมีการหดตัวอยู่ที่ 2.08 เปอร์เซ็นต์ เดือยจะเริ่มหดตัว

น้อยลงจนถึงหยุดการหดตัวและคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 25 วัน ส าหรับการขยายตัวของรูเดือยเห็นได้

ว่าจะคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 21 วัน และมีการขยายตัวของรูเดอืย 1.8 เปอร์เซ็นต์ 

1.2 การทดสอบครั้งที่ 2 

เป็นการทดสอบไม้ยูคาลิปตัสที่เตรยีมไว้ท าการวจิัยในสัปดาห์ที่ 2 จะท าการวัดระยะความ

เปลี่ยนแปลงทุก 2 วัน โดยชิ้นไม้มีปริมาณความช้ืนเฉลี่ย 76.04 เปอร์เซ็นต์ 

 

 

 

 

ภาพท่ี 11. ค่าเฉลี่ยการหดตัวของเดือยในการทดลองครั้งที่ 2 

 

 

 

 

ภาพท่ี 12. ความเปลี่ยนแปลงของเดอืยแบบประกอบเข้าเดือยในการทดสอบครั้งที่ 2 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 13. ความเปลี่ยนแปลงของรูเดือยในการทดสอบครั้งที่ 2 
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ค่าเฉลี่ยการหดตัวของเดือยในการทดลองครั้งที่ 2 จะเห็นได้ว่าการเปลี่ยนแปลงของเดือย

จนถึงจุดคงที่จะอยู่ในช่วงประมาณ 26 วัน และมีการหดตัวอยู่ที่ 2.83 เปอร์เซ็นต์ เดือยจะเริ่มหดตัว

น้อยลงจนถึงหยุดการหดตัวและคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 25 วัน ส าหรับการขยายตัวของรูเดือยเห็นได้

ว่าจะคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 6 วัน และมีการขยายตัวของรูเดอืย 0.59 เปอร์เซ็นต์ 

1.3 การทดสอบครั้งที่ 3 

เป็นการทดสอบไม้ยูคาลิปตัสที่เตรยีมไว้ท าการวจิัยในสัปดาห์ที่ 3 จะท าการวัดระยะความ

เปลี่ยนแปลงทุก 2 วัน โดยชิ้นไม้มีปริมาณความช้ืนเฉลี่ย 53.72 เปอร์เซ็นต์ 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 14. ค่าเฉลี่ยการหดตัวของเดือย ในการทดลองครั้งที่ 3 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 15. ความเปลี่ยนแปลงของเดอืยแบบประกอบเข้าเดือยในการทดสอบครั้งที่ 3 
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ภาพท่ี 16. ความเปลี่ยนแปลงของรูเดอืยในการทดสอบครั้งที่ 3 

ค่าเฉลี่ยการหดตัวของเดือยในการทดลองครั้งที่ 3 จะเห็นได้ว่าการเปลี่ยนแปลงของเดือย

จนถึงจุดคงที่จะอยู่ในช่วงประมาณ 27 วัน และมีการหดตัวอยู่ที่ 1.77 เปอร์เซ็นต์ เดือยจะเริ่มหดตัว

น้อยลงจนถึงหยุดการหดตัวและคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 29 วัน ส าหรับการขยายตัวของรูเดือยเห็นได้

ว่าจะคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 31 วัน และมีการขยายตัวของรูเดอืย 0.69 เปอร์เซ็นต์ 

1.4 การทดสอบครั้งท่ี 4 

เป็นการทดสอบไม้ยูคาลิปตัสที่เตรียมไว้ท าการวิจัยในสัปดาห์ที่ 4 จะท าการวัดระยะความ

เปลี่ยนแปลงทุก 2 วัน โดยชิ้นไม้มีปริมาณความช้ืนเฉลี่ย 48.75 เปอร์เซ็นต์ 

 

ภาพท่ี 17. ค่าเฉลี่ยการหดตัวของเดือยในการทดลองครั้งที่ 4 
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ภาพท่ี 18. ความเปลี่ยนแปลงของเดือยแบบประกอบเข้าเดือยในการทดสอบครั้งที่ 4 

 

ภาพท่ี 19. ความเปลี่ยนแปลงของรูเดือยในการทดสอบครั้งที่ 4 

ค่าเฉลี่ยการหดตัวของเดือยในการทดลองครั้งที่ 4 จะเห็นได้ว่าการเปลี่ยนแปลงของเดือย

จนถึงจุดคงที่จะอยู่ในช่วงประมาณ 26 วัน และมีการหดตัวอยู่ที่ 1.88 เปอร์เซ็นต์ เดือยจะเริ่มหดตัว

น้อยลงจนถึงหยุดการหดตัวและคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 30 วัน ส าหรับการขยายตัวของรูเดือยเห็นได้

ว่าจะคงที่อยู่ในชว่งประมาณ 30 วัน และมีการขยายตัวของรูเดอืย 0.59 เปอร์เซ็นต์ 

1.5 การทดสอบครั้งท่ี 5 

เป็นการทดสอบไม้ยูคาลิปตัสที่เตรยีมไว้ท าการวจิัยในสัปดาห์ที่ 5 จะท าการวัดระยะความ

เปลี่ยนแปลงทุก 2 วัน โดยชิ้นไม้มปีริมาณความชืน้เฉลี่ย 39.69 เปอร์เซ็นต์ 
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ภาพท่ี 20. ค่าเฉลี่ยการหดตัวของเดือยในการทดลองครั้งที่ 5 

 
 

ภาพท่ี 21. ความเปลี่ยนแปลงของเดอืยแบบประกอบเข้าเดือยในการทดสอบครั้งที่ 5 

 

ภาพท่ี 22. ความเปลี่ยนแปลงของรูเดือยในการทดสอบครั้งที่ 5 

ค่าเฉลี่ยการหดตัวของเดือยในการทดลองครั้งที่ 5 จะเห็นได้ว่าการเปลี่ยนแปลงของเดือย

จนถึงจุดคงที่จะอยู่ในช่วงประมาณ 31 วัน และมีการหดตัวอยู่ที่ 0.17 เปอร์เซ็นต์ เดือยจะเริ่มหดตัว

น้อยลงจนถึงหยุดการหดตัว ช่วงนีจ้ะเป็นช่วงสัปดาห์ที่เหมาะสมที่สุดในการท าเฟอร์นิเจอร์เนื่องจากการ

เปลี่ยนแปลงลดน้อยลงเป็นค่าที่ระยะการเปลี่ยนแปลงใช้เวลาสั้นและคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 33 วัน 
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ส าหรับการขยายตัวของรูเดือยเห็นได้ว่าจะคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 33 วัน และมีการขยายตัวของ       

รูเดือย 0.19 เปอร์เซ็นต์ 

1.6 การทดสอบครั้งที่ 6 

เป็นการทดสอบไม้ยูคาลิปตัสที่เตรยีมไว้ท าการวิจัยในสัปดาห์ที่ 6 จะท าการวัดระยะความ

เปลี่ยนแปลงทุก 2 วัน โดยชิ้นไม้มีปริมาณความช้ืนเฉลี่ย 30.36 เปอร์เซ็นต์ 

 

ภาพท่ี 23. ค่าเฉลี่ยการหดตัวของเดือยทั้งหมดในการทดลองครั้งที่ 6 

 

ภาพท่ี 24. ความเปลี่ยนแปลงของเดอืยแบบประกอบเข้าเดือยในการทดสอบครั้งที่ 6 

 

ภาพท่ี 25. ความเปลี่ยนแปลงของรูเดอืยในการทดสอบครั้งที่ 6 
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ค่าเฉลี่ยการหดตัวของเดือยในการทดลองครั้งที่ 6 จะเห็นได้ว่าการเปลี่ยนแปลงของเดือย

จนถึงจุดคงที่จะอยู่ในช่วงประมาณ 38 วัน และมีการหดตัวอยู่ที่ 0.18 เปอร์เซ็นต์ เดือยจะเริ่มหดตัว

น้อยลงจนถึงหยุดการหดตัว และคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 38วัน ส าหรับการขยายตัวของรูเดือยเห็นได้

ว่าจะคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 38 วัน และมีการขยายตัวของรูเดอืย 0.19 เปอร์เซ็นต์ 

2. การศึกษาค่าสมการ Regression (ศิริชัย, 2540) ของความคงขนาดและการแตกของไม้ยูคา

ลิปตัส 

 จากการค่าสมการ Regression ของความคงขนาดและการแตกของไม้ยูคาลิปตัสในการทดสอบที่ได้

จากการทดลองแต่ละครั้ง แต่ละสัปดาห์ของการทดลอง จะแบ่งออกเป็นชุดการทดลองทั้งหมด 6 ชุด ดังนี ้ 

2.1 การทดสอบครั้งที่ 1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ความโตของเดือย = 48.737+0.014 (ความชืน้) 
ความโตของเดือย = มม. 
ความชืน้ = % 
r2 = 0.884989 

การหดตัวของเดือย = 48.174+0.022 (ความชืน้) 
การหดตัวของเดือย = มม. 
ความชืน้ = % 
r2 = 0.960359 

การขยายตัวของรูเดือย = 51.384-0.009 (ความชืน้) 
การขยายตัวของรูเดือย = มม. 
ความชืน้ = % 
r2 = 0.652344 
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ภาพที่ 26 ความสัมพันธ์ของความเปลี่ยนแปลงของเดือยและรูเดือยเปรียบเทียบกับความชื้นของ      

ไม้ยูคาลิปตัสในการทดลองครั้งที่ 1 

การทดสอบครั้งท่ี 2 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  

 

 

 

 

 

ภาพที่ 27 ความสัมพันธ์ของความเปลี่ยนแปลงของเดือยและรูเดือยเปรียบเทียบกับความชื้นของ      

ไม้ยูคาลิปตัสในการทดลองครั้งที่ 2 

การทดสอบครั้งที่ 3 

 

 

 

ความโตของเดือย = 47.789+0.024 (ความชืน้) 
ความโตของเดือย = มม. 
ความชืน้ = % 
r2 = 0.890429 

การหดตัวของเดือย = 48.405+0.022 (ความชืน้) 
การหดตัวของเดือย = มม. 
ความชืน้ = % 
r2 = 0.916459 

การขยายตัวของรูเดือย = 50.778-0.004 (ความชืน้) 
การขยายตัวของรูเดือย = มม. 
ความชืน้ = % 
r2 = 0.773547 

ความโตของเดือย = 48.000+0.022 (ความชืน้) 
ความโตของเดือย = มม. 
ความชืน้ = % 
r2 = 0.800835 
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ภาพที่ 28 ความสัมพันธ์ของความเปลี่ยนแปลงของเดือยและรูเดือยเปรียบเทียบกับความชื้นของ      

ไม้ยูคาลิปตัสในการทดลองครั้งที่ 3 

การทดสอบครั้งที่ 4 

 

 

 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

การหดตัวของเดือย = 47.553+0.045 (ความชืน้) 
การหดตัวของเดือย = มม. 
ความชืน้ = % 
r2 = 0.940178 

การขยายตัวของรูเดือย = 51.009-0.009 (ความชืน้) 
การขยายตัวของรูเดือย = มม. 
ความชืน้ = % 
r2 = 0.800847 

ความโตของเดือย = 48.407+0.015 (ความชืน้) 
ความโตของเดือย = มม. 
ความชืน้ = % 
r2 = 0.646928 

การหดตัวของเดือย = 48.985+0.015 (ความชืน้) 
การหดตัวของเดือย = มม. 
ความชืน้ = % 
r2 = 0.723247 
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ภาพที่ 29 ความสัมพันธ์ของความเปลี่ยนแปลงของเดือยและรูเดือยเปรียบเทียบกับความชื้นของ      

ไม้ยูคาลิปตัสในการทดลองครั้งที่ 4 

การทดสอบครั้งที่ 5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 30 ความสัมพันธ์ของความเปลี่ยนแปลงของเดือยและรูเดือยเปรียบเทียบกับความชื้นของ      

ไม้ยูคาลิปตัสในการทดลองครั้งที่ 5 

การทดสอบครั้งที่ 6 

การขยายตัวของรูเดือย = 50.991-0.008 (ความชืน้) 
การขยายตัวของรูเดือย = มม. 
ความชืน้ = % 
r2 = 0.723247 

การขยายตัวของรูเดือย = 50.44+0.004 (ความชืน้) 
การขยายตัวของรูเดือย = มม. 
ความชืน้ = % 
r2 = 1 

ความโตของเดือย = 49.36+0.003 (ความชืน้) 
ความโตของเดือย = มม. 
ความชืน้ = % 
r2 = 1 

การหดตัวของเดือย = 49.8-0 (ความชืน้) 
การหดตัวของเดือย = มม. 
ความชืน้ = % 
r2 = 1 
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 ในการทดลองครั้งที่ 6 เป็นการทดสอบเพียง 1 สัปดาห ์จงึได้ค่าเฉลี่ยผลการทดสอบเพียง 1 ค่า 

จงึไม่สามารถน าขอ้มูลมาท าการวิเคราะห์ข้อมูลทางสถิติได้  

 จากการวิเคราะห์ข้อมูลทางสถิติด้วยวิธี Regression analysis เพื่อวิเคราะห์ความสัมพันธ์

ระหว่างปริมาณความชื้นของไม้ท่อนกลมยูคาลิปตัสที่มีผลต่อความโตของเดือย การหดตัวของเดือย

และการขยายตัวของรูเดือย พบว่า ปริมาณความชื้นลดลงมีอิทธิพลต่อความโตของเดือย และการหด

ตัวของเดือยมีขนาดลดลง แตม่ีการขยายตัวของรูเดือยเพิ่มมากขึ้น  

 
 

สรุปผล 

 การศึกษาความคงขนาดและการแตกของไม้เพื่อการผลิตเฟอร์นิเจอร์ไม้ยูคาลิปตัสท่อนกลมขนาดเล็ก 

เพื่อใช้ประโยชน์ในการท าเฟอร์นิเจอร์นั้น การทดลองได้ศึกษาการขึ้นรูปเดือยและเจาะรูเดือย เพื่อศึกษา

ความเปลี่ยนแปลง อันได้แก่ ความโตของเดือย การหดตัวของเดือยขณะประกอบ และการขยายตัวของรูเดือย 

เพื่อหาความเหมาะสมในการคัดเลือกไม้ท่อนกลมขนาดเล็กในการผลิตเฟอร์นิเจอร์ โดยการทดลองแบ่ง

ออกเป็นชุดการทดลองทั้งหมด 6 ชุด ในแต่ละครั้งจะมีความห่างกันทุกๆ 1 สัปดาห์ และท าการวัดขนาดหา

ความเปลี่ยนแปลงของไม้ท่อนยูคาลิปตัสขนาดเล็กในแต่ละสัปดาห์ของการทดสอบนั้น จะก าหนดการวัด

การเปลี่ยนแปลงของเดือยและรูเดือยในทุกๆ 2 วัน ของแต่ละชิน้ทดสอบ พบว่า การทดสอบครั้งที่ 1 โดยใช้

ไม้สดหลังจากตัดฟันมาแล้วไม่เกิน 1 สัปดาห์ มีปริมาณความชื้นเฉลี่ย 85.90% มีค่าเฉลี่ยการหดตัวของ

เดือย 2.08% ใช้เวลาจนถึงจุดคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 27 วัน เดือยจะเริ่มหดตัวน้อยลงและคงที่อยู่ในช่วง

ประมาณ 25 วัน ส าหรับการขยายตัวของรูเดือยเห็นได้ว่าจะคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 21 วัน และมีการ

ขยายตัวของรูเดือย 1.8% ส าหรับการทดสอบครั้งที่ 2 โดยใช้ไม้ที่เตรียมไว้ท าการวิจัยในสัปดาห์ที่ 2  

มีปริมาณความชื้นเฉลี่ย 76.04% มีค่าเฉลี่ยการหดตัวของเดือย 2.83% ใช้เวลาจนถึงจุดคงที่อยู่ในช่วง

ประมาณ 26 วัน เดือยจะเริ่มหดตัวน้อยลงและคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 25 วัน ส าหรับการขยายตัวของ 

รูเดือยเห็นได้ว่าจะคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 6 วัน และมีการขยายตัวของรูเดือย 0.59% ส่วนการทดสอบ

ครั้งที่ 3 โดยใช้ไม้ที่เตรียมไว้ท าการวิจัยในสัปดาห์ที่ 3 มีปริมาณความชื้นเฉลี่ย 53.72% มีค่าเฉลี่ยการหดตัว

ของเดือย 1.77% ใช้เวลาจนถึงจุดคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 27 วัน เดือยจะเริ่มหดตัวน้อยลงและคงที่อยู่

ในช่วงประมาณ 29 วัน ส าหรับการขยายตัวของรูเดือยเห็นได้ว่าจะคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 31 วัน และมี

การขยายตัวของรูเดือย 0.69% ส่วนการทดสอบครั้งที่ 4 โดยใช้ไม้ที่เตรียมไว้ท าการวิจัยในสัปดาห์ที่ 4  

มีปริมาณความชื้นเฉลี่ย 48.75% มีค่าเฉลี่ยการหดตัวของเดือย 1.88% ใช้เวลาจนถึงจุดคงที่อยู่ในช่วง

ประมาณ 26 วัน เดือยจะเริ่มหดตัวน้อยลงและคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 30 วัน ส าหรับการขยายตัวของรู

เดือยเห็นได้ว่าจะคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 30 วัน และมีการขยายตัวของรูเดือย 0.59% ส่วนการทดสอบ

ครั้งที่ 5 โดยใช้ไม้ที่เตรียมไว้ท าการวิจัยในสัปดาห์ที่ 5 มีปริมาณความชื้นเฉลี่ย 39.69% มีค่าเฉลี่ยการหดตัว
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ของเดือย 0.17% ใช้เวลาจนถึงจุดคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 31 วัน เดือยจะเริ่มหดตัวน้อยลงและคงที่อยู่

ในช่วงประมาณ 33 วัน ส าหรับการขยายตัวของรูเดือยเห็นได้ว่าจะคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 33 วัน และมี

การขยายตัวของรูเดือย 0.19% และการทดสอบครั้งที่ 6 โดยใช้ไม้ที่เตรียมไว้ท าการวิจัยในสัปดาห์ที่ 6  

มีปริมาณความชื้นเฉลี่ย 30.36% มีค่าเฉลี่ยการหดตัวของเดือย 0.18% ใช้เวลาจนถึงจุดคงที่อยู่ในช่วง

ประมาณ 38 วัน เดือยจะเริ่มหดตัวน้อยลงและคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 38 วัน ส าหรับการขยายตัวของ 

รูเดือยเห็นได้วา่จะคงที่อยู่ในช่วงประมาณ 38 วัน และมีการขยายตัวของรูเดือย 0.19%  

จากการศึกษา พบว่า ไม้ท่อนยูคาลิปตัสขนาดเล็กที่พร้อมจะขึ้นรูปเดือยและน ามาเจาะรูเดือยจะ

อยู่สภาวะจากการตัดโค่นมาเป็นระยะเวลา 5 สัปดาห์หรือ 31 วัน และมีการหดตัวของเดือย 0.17% 

เพราะว่าช่วงนี้เป็นช่วงที่มีค่าการเปลี่ยนแปลงเล็กน้อยและมีอยู่ในช่วงความชื้นที่ 39.69% จึงเหมาะสม

ที่สุดในการน าไปประกอบขึ้นรูปชิ้นงาน นอกจากนี้ยังพบว่า และจากการวิเคราะห์ข้อมูลทางสถิติด้วยวิธี 

Regression analysis เพื่อวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณความชื้นของไม้ท่อนกลมยูคาลิปตัสที่มีผล

ต่อความโตของเดือย การหดตัวของเดือยและการขยายตัวของรูเดือย พบว่า ปริมาณความชื้นลดลงมี

อิทธิพลต่อความโตของเดือย และการหดตัวของเดือยมีขนาดลดลง แต่มีการขยายตัวของรูเดือยเพิ่มมากขึน้  

นอกจากนี้ในกระบวนการผลิตเฟอร์นิเจอร์นั้นการที่จะท าชิ้นงานให้ได้ขนาดพอดีจะต้องอาศัยการ

ตั้งขนาดของเดือยให้สูงกว่าขนาดของรูเดือย แล้วปล่อยทิ้งงานให้เกิดความเปลี่ยนแปลงจึงจะน าชิ้นงานมา

ประกอบ ชิ้นงานจะเข้าพอดีและไม่หลุดออกจากรูเดือย การท าในสภาวะไม้สดนั้นสามารถท าได้เฉพาะ 

การปอกเปลือก เพราะช่วงนีค้วามเปลี่ยนแปลงจะสูง และท าให้ดอกกัดมีเศษชิ้นไม้เหนียวติดกับใบดอกกัด

ท าให้ตอ้งลับคมมดีอยู่ตลอด การท าเดือยเพื่อที่จะท าเฟอร์นิเจอร์ควรให้มีขนาดความยาวของเดือยไม่น้อย

กว่า 50 มิลลิเมตร เพื่อจะให้เดือยยึดติดกับรูเดือยได้ดีและไม่หลุดออกจากรูเดือย การเจาะรูเดือยควรใช้

เครื่องเจาะแนวดิ่ง เพราะจะท าให้ศูนย์ของรูเดือยตรง การเข้าเดือยจะไม่เกิดการบิดงอของเฟอร์นิเจอร์ควร

น าดอกกัดไปลับคมอยู่บ่อยครั้ง เดือยที่ถูกขึน้รูปมาจะได้มชิีน้งานที่เรียบ                              
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